Die Bohle-Gruppe
Durch Qualitat verbunden
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Standorte der Bohle-Gruppe:
@ Ernst Bohle GmbH

Verwaltung

Gummersbach

Bad Waldsee
Berlin

Cottbus
Dusseldorf
Gummersbach
Hamburg
Hannover

Kiel

Koblenz

Koln

Leipzig
Ludwigshafen
Mannheim
Minchen o
Pulheim
Rostock
Stuttgart

Frankreich (Stiring-Wendel)
Polen (Bochnia)
Schweiz (Muttenz)

1 Bohle Isoliertechnik GmbH

Standort Koln
Dusseldorfer Str. 187
51063 Koln

Telefon +49 221 964267-0
Telefax +49 221 964267-59

info@bohle-gruppe.com

www.bohle-gruppe.com
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Technikcontainer
Wir machen Technik mobil!

Zusétzliche Trennwand

Revisions-/Transportéffnung

Technik/Aggregat

Liftungs6ffnungen

Ablufthaube

Kalte- und Warmeisolierung

Demontierbare
Liftungshauben

Bewegliche Liiftung

Tiren und Fenster mit Spezialglasern
- Sicherheitsglas

- Explosionsschutz

- Faradayscher Kafig

Aggregat

Schallisolierung beweglich auf Schienen

Flexible FuBbéden Bewegliche Luftung

Spezial-Liftungstiren

Im FuBboden Bodenanschlisse
integrierte
Kabelkanale

Hochbelastbare
Unterbodenkonstruktionen

Kalte- und Warmeisolierung

Optional - Schallschutzisolierung
(FuBboden und Wande)

Demontierbare
Liftungshauben

Der Technikcontainer ist ein Container,
der speziell fiir technische Anwendungen
konzipiert wird.

Flexibilitat und Mobilitat sind wichtige Erfolgsfaktoren in
Produktion und Technik, daher sind die Technikcontainer
eine praktische und kompakte Einhausung fiir hochwertige
Technik.

So vielfaltig die technischen Anwendungen sind, so flexibel
muss die Planung und Herstellung eines Technikcontainers
erfolgen. Bereits in der Planung gehen wir explizit auf die zu
installierenden Komponenten ein und gestalten die Schnitt-
stellen optimal aus.

Vorteile von Technikcontainern sind:

m Niedrige Raumkosten

m Kurze Bauzeit

= Individuell vorbereiteter Raum
m Flexibel erweiterbar

Ausstattung:

m Demontierbarer Doppelboden mit eingearbeiteten Kabel-
kanalen

Boden nach unten gegen Wetter und Kalte abgedichtet
Beliiftung inkl. aus- und einschiebbaren Zulufthauben
Zwischenwande

Auf Wunsch mit Schallschutzfunktion

Erhaltung der logistischen Funktion eines Seecontainers
Individuell ausristbar

Statische Berechnung

In allen RAL-Farbténen erhaltlich

Schutzhauben gegen Wetter wahrend des Transports

Unsere Technikcontainer werden unter Einhaltung der
aktuellen Vorschriften fur Warmeschutz, Schallschutz und
Brandschutz geplant und gefertigt.

Einsatzbereiche:

Kalte- und Klimaanlagen
Stromaggregate

Heiztechnik

Blockheizkraftwerke

Kaltetechnik

Liftungstechnik

Pumpenanwendungen
Warmerlickgewinnung
Feuerléschpumpen

Gas-, Wasser, Schaumfeuerldschanlagen




