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Der Technikcontainer ist ein Container,  
der speziell für technische Anwendungen  
konzipiert wird.

Flexibilität und Mobilität sind wichtige Erfolgsfaktoren in 
Produktion und Technik, daher sind die Technikcontainer 
eine praktische und kompakte Einhausung für hochwertige 
Technik.

So vielfältig die technischen Anwendungen sind, so flexibel 
muss die Planung und Herstellung eines Technikcontainers 
erfolgen. Bereits in der Planung gehen wir explizit auf die zu 
installierenden Komponenten ein und gestalten die Schnitt-
stellen optimal aus. 

Vorteile von Technikcontainern sind:
 Niedrige Raumkosten
 Kurze Bauzeit
 Individuell vorbereiteter Raum
 Flexibel erweiterbar

Ausstattung:
 Demontierbarer Doppelboden mit eingearbeiteten Kabel-

kanälen
 Boden nach unten gegen Wetter und Kälte abgedichtet
 Belüftung inkl. aus- und einschiebbaren Zulufthauben
 Zwischenwände
 Auf Wunsch mit Schallschutzfunktion
 Erhaltung der logistischen Funktion eines Seecontainers
 Individuell ausrüstbar
 Statische Berechnung
 In allen RAL-Farbtönen erhältlich 
 Schutzhauben gegen Wetter während des Transports

 

Unsere Technikcontainer werden unter Einhaltung der 
aktuellen Vorschriften für Wärmeschutz, Schallschutz und 
Brandschutz geplant und gefertigt. 

Einsatzbereiche:
 Kälte- und Klimaanlagen
 Stromaggregate
 Heiztechnik
 Blockheizkraftwerke
 Kältetechnik
 Lüftungstechnik
 Pumpenanwendungen
 Wärmerückgewinnung
 Feuerlöschpumpen
 Gas-, Wasser, Schaumfeuerlöschanlagen

Technikcontainer        
       Wir machen Technik mobil!

Kälte- und Wärmeisolierung

Ablufthaube

Lüftungsöffnungen

Technik/Aggregat

Revisions-/Transportöffnung

Zusätzliche Trennwand

Bewegliche Lüftung

Bewegliche LüftungFlexible Fußböden

Aggregat 
beweglich auf Schienen

Spezial-Lüftungstüren

Schallisolierung

Hochbelastbare 
Unterbodenkonstruktionen

Bodenanschlüsse

Optional – Schallschutzisolierung

Im Fußboden 
integrierte  
Kabelkanäle

Türen und Fenster mit Spezialgläsern 
– Sicherheitsglas
– Explosionsschutz
– Faradayscher Käfig

Demontierbare 
Lüftungshauben

Demontierbare 
Lüftungshauben

Kälte- und Wärmeisolierung
(Fußboden und Wände)


